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精 度 測 定 検 査 表

Accuracy Measurement Inspection Table

X Y Z
15 15 5

メーカー

年  式

納 入 先

※精度は保証するものではありません。

Y-Zの直角度 Ｌ＝500

X-Zの直角度 Ｌ＝500

備考欄

型  式

機械番号

測 定 日

0

 単位：μ  

バックラッシュ

倒れ

OKUMA MILLAC1052V

2017年2月 201422

X-Yの直角度 Ｌ＝500 振り回し Φ300

2023年2月15日 測 定 者 大上

主軸振れ テストバーＬ＝300
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