
　　　　　ワーク最大積載重量：2,000 kg

　　　　　B軸（主軸）：150°5度毎カービック、0.001°割出
　　　　　有効門幅 : 1,250mm

　　　　　自動工具長測定及び折損検出
　　　　　スピンドルセンタースルー　1.5MPa

　　　　　Super-NURBS　（直線軸、回転軸）

　　　　　リフトアップ式チップコンベア（後右出し）
　　　　　らくらく対話アドバンスM

　　　　　機内チップスクリュー（左右）

　　　　　主軸穴のテーパ : BT50 （MAS2）
　　　　　主軸回転速度 : 20～6,000 rpm　（2段ギア）
　　　　　工具収納本数 : 80本

　　　　　機械サイズ : 5,288　×　7,117mm　　　高さ : 4,555 mm
　　　　　機械重量 : 24,000 kg　（参考：2PL機の重量）

　　　　 　　≪オプション内容≫

　

　　　　　スケールフィードバック　X,Y,Z軸
　　　　　ロータリスケールフィードバック　B,C軸

　　　　　傾斜面加工機能

　　　　　ヘリカル切削
　　　　　同期タップII

　　　　　シングルパレット仕様（APC無し）

　　　　　同時５軸制御

　　　　　プログラマブルミラーイメージ

　　　　＊通電：7,3367h　切削時間：8,332h　主軸回転時間：1,0470h	

オークマ製　同時5軸マシニングセンタ

　　　　　　 ≪機　械　仕　様≫

MILLAC-1000VH型　2010年製　S/No. 146591

　　　　　テーブルサイズ : 1,000×1,000 mm

　　　　　ストローク　　X : 1,850　　Y : 1,300　　Z : 1,000 mm

制御装置　：　OSP-P200M
BT50　ATC 80本　6,000 rpm  　

　　　　　C軸（テーブル）：360°5度毎カービック、0.001°割出(任意)


































